
 
Ficha Técnica 

EPOXYCOAT-VSF 

 

 

2-componentes, recubrimiento epoxi sin disolventes 
 

Descripción 
 
EPOXYCOAT-VSF es un sistema epoxi de 2 
componentes, sin disolventes, en cualquier 
color,que ofrece una alta dureza y resistencia a la 
abrasión y esespecialmente diseñada para 
entornos de alta agresividad químicas. Es 
resistente a los ácidos,álcalis, productos derivados 
del petróleo, disolventes, agua, agua de mar, etc. 
Está certificada con el marcado CE yclasificado 
como un revestimiento para protección de la 
superficie de hormigón, según la norma EN 1504-
2. No de certificado. 2032-CPR-10.11. 
 

Áreas de Aplicación 
 
EPOXYCOAT-VSF se utiliza como un 
recubrimiento protector y decorativo sobre 
superficies con base de cemento, por ejemplo, 
hormigón, yeso, cemento-mortero o soleras, así 
como en las superficies metálicas. Es adecuado 
para zonas industriales, laboratorios, mataderos, 
fábricas de conservas, fábricas de vino, estaciones 
de servicio, talleres de reparación de automóviles, 
etc. 
También es adecuado para las superficies en 
contacto directo con los productos alimenticios, de 
acuerdo a W-347, ISO 8467. 

 

Datos Técnicos 
 
Composición:  resina epoxi de  
 2 componentes 

Colores:  RAL 7032 (gris arena), 

 otros colores bajo pedido  

Viscosidad (A+B):  1.550 mPa
.
s a +23ºC 

Densidad (A+B):  1,30 kg/l 

Proporción de mezcla  
(A:B):  77:23 en peso 

Duración de la mezcla: 40 minutos a +23ºC 

Sólidos en volumen: ~ 91% 

Temperatura mínima  
de endurecimiento:  +8ºC 

Transitabilidad:  después de 24 h (+23ºC) 

Capa sucesiva:   después de 24 horas  
  (+23ºC) 

 

 

Resistencia final:  después de 7 días  
 (+23ºC) 

Resistencia a la  
abrasión:  < 3.000 mg 
(EN ISO 5470-1) 

Absorción capilar y  
permeabilidad al agua:  0,01 kg/m2·h0,5 
(EN 1062-3, requerimiento                                                      
de EN 1504-2: w <0,1) 

Resistencia al                                                                            
impacto térmico 
(EN 13687-5):  a) sin burbujas, grietas 
 o delaminación.  
 b) Ensayo de 
 adherencia: ≥ 2 N/mm2 

Resistencia al impacto:  
(EN ISO 6272-1):  8 Nm (Clase I) 

Fuerza de adhesión al  
ensayo de adherencia  
(EN 1542): > 3 N/mm2 (rotura del 

hormigón) 

Reacción al fuego  
(EN 13501-1):  Euroclase F 

Limpieza de herramientas: Las herramientas 
deben limpiarse con disolvente SM-25 
inmediatamente después de su uso. 

 

Modo de empleo 
 
1. Soporte 
La superficie a recubrir debe ser: 

• Seca y estable. 

• No contiene materiales que impiden la 
unión,por ejemplo, polvo, partículas sueltas, 
grasas, etc. 

• Protegido de ataques de humedad por debajo. 
 
Además, debe cumplir con los siguientes 
requisitos: 
 
a) Los soportes cementosos 
Calidad del hormigón:  al menos C20/25 
Calidad solera cemento:  contenido de  
 cemento350 kg/m3 
Edad:  al menos 28 días 
Contenido de humedad:  menos de 4% 
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b) Superficies de hierro o acero 
Debe estar libre de óxido o suciedad que impide la 
unión. 
De acuerdo con la naturaleza del sustrato, que 
debe ser preparada mediante cepillado, pulido, 
fresado, chorro de arena, chorro de agua, 
granallado, etc Después de esto, la superficie se 
debe limpiar del polvo con una aspiradora de alta 
succión. 
 
2. Imprimación 
a) Superficies cementosas 
Las superficies a base de cemento son 
preparadas con imprimación epoxi DUROFLOOR-
BI en una sola capa. El consumo de 
DUROFLOOR-BI: aprox. 150 g/m2. 
 
b) Superficies metálicas 
Las superficies metálicas son preparadas con 
recubrimiento epoxi anticorrosivo EPOXYCOAT-
AC en 2 capas. 
Consumo: 150-200 g/m2/capa. 
 
3. Mezcla de componentes 
Los componentes A (resina) y B (endurecedor) se 
envasan en dos recipientes separados, en la 
proporción de mezcla ya predeterminada. Antes 
de mezclar, el componente A se agita 
mecánicamente durante 1 minuto. A continuación, 
se le añade todo el componente B al componente 
A y los dos componentes se mezclan 
continuamente durante unos 5 minutos con un 
mezclador de baja velocidad (300 rpm) hasta 
obtener una mezcla uniforme. Es importante 
agitar bien la mezcla cerca de los lados y el fondo 
del recipiente para conseguir una dispersión 
uniforme del endurecedor. Para asegurar un 
mezclado completo, la mezcla se vierte en un 
recipiente limpio y se mezcla de nuevo durante al 
menos 1 minuto hasta obtener una mezcla 
homogénea. 
 
4. Aplicación - Consumo 
EPOXYCOAT-VSF se debe aplicar dentro de las 
24 horas después de la imprimación y después de 
que la imprimación se haya secado. 
EPOXYCOAT-VSF se utiliza como es. Se aplica 
con rodillo, brocha o spray en 2 capas mínimo. La 
segunda capa sigue después de la imprimación de 
la primera, pero dentro de las 24 horas.  
Consumo: 200-300 g/m2/capa. 
 
 

 
Envase 

 
EPOXYCOAT-VSF se suministra en paquetes 
(A+B) de 10 kg, con los componentes A y B que 
tienen la proporción de peso fijo. 

 

Período de validez – Almacenamiento 
 
La duración es de 12 meses desde la fecha de 
fabricación si es almacenada en sus envases 
originales, en áreas protegidas de la humedad y la 
exposición directa al sol. Temperatura de 
almacenamiento recomendada entre +5°C y 
+35°C. 

 

Observaciones 
 
• La trabajabilidad de los materiales epoxi se ve 

afectado por su temperatura. La temperatura 
ideal de aplicación es entre +15°C y +25°C de 
modo que el producto sea fácil de usar y curar 
según lo prescrito. La temperatura ambiente 
por debajo de +15°C ampliará el tiempo de 
curado y la temperatura por encima de +30°C 
acelerará el tiempo de curado. En invierno se 
recomienda un precalentamiento suave del 
producto, mientras que en tiempo de verano 
para almacenar los materiales en una 
habitación fresca antes de la aplicación. 

• La unión entre capas sucesivas puede verse 
seriamente afectada por la intervención de la 
humedad y la suciedad. 

• Las capas epoxi deben ser protegidas de la 
humedad durante 4-6 horas después de la 
aplicación. La humedad puede blanquear la 
superficie y / o que sea pegajoso. También 
puede perturbar el endurecimiento. Las capas 
descoloridas o pegajosos en algunas partes 
de la superficie deben ser eliminados 
mediante trituración o molienda y aplicarlas de 
nuevo. 
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• En caso de que lleve más tiempo de lo 

previsto entre la aplicación de capas sucesivas 
o, en caso que los suelos antiguos van a ser 
reformados de nuevo, la superficie debe estar 
completamente limpia antes de la aplicación 
de la nueva capa. 

• Después del endurecimiento, EPOXYCOAT-
VSF es totalmente seguro para la salud. 

• Antes de la aplicación, téngase en cuenta las 
indicaciones de seguridad mencionadas en las 
etiquetas del producto. 

 

Compuestos orgánicos volátiles (VOCs) 
 
De acuerdo con la Directiva 2004/42/CE (Anexo II, 
cuadro A), el máximo permitido contenido de VOC 
para el producto subcategoría j, tipo SB, es 500 g/l 
(2010) para el producto listo para usar. 
El producto listo para usar EPOXYCOAT-VSF 
contiene max. 500 g/l de VOC. 
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EN 1504-2 

Surface protection products 
Coating 

 
DoP No.: EPOXYCOAT-VSF/1823-02 

 
Abrasion resistance: < 3000 mg 

Capillary absorption: w < 0.1 kg/m2·h0.5 

Resistance to thermal shock: ≥ 2.0 N/mm2  

Impact resistance: Class I 

Resistance to severe chemical attack: Class II 

Adhesion strength: ≥ 3.0 N/mm2 

Reaction to fire: Euroclass F 

Dangerous substances comply with 5.3 
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Chemical Resistance ANNEX 
 

Test group* T 1d 3d 7d 28d 90d 180d 360d 

PG 1 (Petrol) 20οC A Α Α Α X X X 

PG 4 (all hydrocarbons w/o Benzol, unused engine and 
lubricating oils, jet fuels, heating 
fuel, Diesel; incl. PG 2, 3)) 

20οC Α Α Α Α X X X 

PG 4a (Benzol) 20οC Α Α Α Α A A X 

PG 5 (Alcohols with max. 48% Methanol, Glycol Ether)) 20οC Α Α Α Χ X X X 

PG 5a (all Alcohols and Glycol Ether) 20οC Α Α Α Χ X X K 

PG 6a (Aliphatic and aromatic halogen hydrocarbons) 
 

20οC Κ       

PG 7 (Esters and Ketones) 20οC Α Α Α Χ K   

PG 8 ((aqueous solutions of Aliphatic Aldehyds up to 
40%) 

20οC Α Α Α Χ X X X 

PG 9 (aqueous solutions of organic acids up to 10% 20οC Α Α Α Χ X X K 

PG 9a (organic acids (carbon acids, except formic 
acid) and the respective salts (in aqueous solutions)) 

20οC Α Α Κ     

PG 10 (Inorganic acids up to 20%) 20οC Α Α Α Χ X X X 

PG 11 (Inorganic alkalis) 20οC Α Α Α Α A A A 

PG 15 (cyclic and acyclic Ethers) 20οC Α Α Α Κ    

PG 15a (acyclic Ethers) 20οC Α Α Α Χ X X X 

 

Test medium T 1d 3d 7d 28d 90d 180d 360d 

Ethanol 96% 20οC Χ Χ Χ X X K  

Ammonia 10% 20οC Α Α Α Χ X X X 

Heating fuel 20οC Α Α Α Α A A A 

NaOH 50% 20οC Α Α Α Α A A A 

Nitric acid 20% 20οC Α Α Χ Χ K   

Hydrochloric acid 37% 20οC Α Α Α Χ X K  

Sulphuric acid 50% 20οC Α Α Α Χ X X X 

Sulphuric acid 80% 20οC Α Χ Χ Χ X X X 
 

A: Resistant 
X: Resistant but with discoloration 
K: Not resistant 
*according to ΕΝ 13529 
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